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Introduction

EDP-C2 est de conception entierement électronique ce qui pemyatsa grand contrble
des paramétres de travail et ainsi permet d augmenter la durée de vie du générateur et de
| 6®l ectroai mant .

Le contrbleur s’installe trés facilement. Il ne nécessite queupseliyanchements

Le contrdleur s adapte sur presquastes générateurs (de 180 a 300 volts dchamp
avec un maximum de 5 amperes).

Lééamp®rage de | 6®l ectroai mant n affecte au:
Il accepte uneariationde #4% de | a r ®v ol uti on du g®n®r at eul
ni | 6 e erdeogm peaitdtre trés utile pour les systemes qui varient beaucoup comme

les générateurs a entrainement hydraulique.
L affichage du contr®*l eur i ndibgeeeclta otad msain

Le controleir affiche aussi la modulatiat la tension appliqguées au chadpgénérateur
(generfeld)or 6s

L6information fournie par |l e contr!]leur nol
dans | 6apasgmenetnat i ¢ nlampmratiod defvds iequipements@e e t
levage.



INSTALLATION
Pour les nouvelles installations voipage 13

Note importante L 6 i n sdbitééirel effettué® par une personne compétaraela

tension peut atteindre@ O vcc et |l 6i nstall ation doit °tr e

Suivez bien les instictions de branchement

11-

Fixez le boitier solidemerdans un endroit sam&utevibrationloin des sources de

chaleur.

Veuillez entrer les fils par le bas du boitier de facon a ce que le boitier reste

®t anche ° | 0eau.

Suivez le plan de raccordement delire etrevérifier attentivement.

Ne fermez pas | a boite de connections di
nécessaire d'inverser F1 et F2 ou F1 et F4 et il vaut mieux le faire darzodette

Si vous avez des couleurs dediil desnumérosa respeter.

Tournez | a cpbuedlimedter lelcantrolpwanstquedergénérateur ne
fonctionne NOTE : Le contrbleur doit rester alimenté pendant le démarrage pour

un bon foncti ononiemelnte sctd ecsotn npeocutr®& u- | i ¢
llse peutquele ontr |l eur affiche | @tromaghédque. on ac
Cettelectureesit i t re i ndicati f de | ostladlécheact uel
de droit.

Maintenant vous pouvesglectionner une valeur minimalé & a i fleshedtie s
hautetdubas. Sl 6i sol ati on dasealarmeasera afficksée quie seui
n émpécheas le fonctionnememiai s vous i ndique .|l 6®vol ut
Il est maintenant le temps de programmer les paramétres selon le systeme que

Vous possédez. Lesnpaéetres acels sont por un électroaimant de 230 volts

DC. Voir page 9

Démarre le moteur.

Ajustez la révolution du mteur (trottle) au maximum pour conserver une bonne
pressiorhydraulique.

Si le parametredéverrouillag@estactivé pouta premiérefois vousdevrez

actionneda commande ou lechedu hautdurantl sec.pour activer Is

fonctions.Apresun délaisans utilisation{EMPSTB VO), il faudrarecommencer
cetteétapeVoir lesparametrs  d u CTEMRSTRVO2tdéverrouillage)
Appuyer sur lafléechedu hautete gar der | 6activit® ~° | daff
volt (field), modulation.

Cette étapeoit étrefaite avec un électroaimaifiivid de faconsaavoir une bonne

|l ecture doéoamp®rage pour | 6ajustement aut
Maintenantattenazle messagélERMINEGet appuyer sur ldéche du bas pour

désactivefa magnétisation

Le contrdleur ajuste automatiquement la magnétisatidan démagnétisatioen

respectant les parametmds voltage et il peut changentans parametres

identifiéspar  un O6* 6.

Ces parametrgseuvent étres modifi@aanuellement par la suite.



Fonctionnement du contréleur

1 EDP-C2 est activé avec 24 volts a la commande (manuelle) au lieu de 230 volts donc
beaucoup plusécuritaire pour l'opérateur. Le contrdleur poskeson propre voltagie
contrdle

1T Si l es fils de | 6®l ectr oai ma tomatiguemetf@c onnec:
tension a 0 volt D@u tout preslansl e but de pr ot ®ger | 6op®r a

1 Le contrbleur activera le chamfpe]d) seulemen au besoin afin de pr @G
prématuré du générateur.

T Le contr*l eur offre |l a possibilit® doéaugme:
deux vol taogies doéop®

1. Un appelé HAUTE TENSION» qui peutétreplusélevéquela tensiorde
transportpendant un temps déterminé (1 asEzondes) servant a saisir plus de
matériel a la fois.
2. L6aut r e BASSEITENSI®N>¢qui lui est environ 15% de moins que le
vol t ag eroaneant! GetReltemsioh sedulement a retenie$ matériaux
d®] " coll ®s et ° garder | 6®l ectroai mant

1 Le contréleur offre deux modes de relachement et deux modes de chargement ( voir
page suivante)



Travailler avec le contréleur
Avecun seul bouton de command&B SW- en moded6

1- Appuyer brievemengur votre bouton de commangeur une période daoins de 0.5

seconde et | e contr ! | ®vous maoctenezderbougpouaplus 6 ®1 e ¢
de 0,5 secondéa séquence deelachement débuteesn méme temps queltbhouton sera
relache

2- A toutes les fois ggivous appuyez briévement sur le boutosaamande, le contréleur
réactive la haute tension pour le temps déterminé par le paranieHAWTE
TENSION».

3- Appuyer de nouveau pendant plus de 0.5 seconde puiseeléaehcontréleur relachera le
métal.

Avec un seul bouton de commandd8 SW- en modéild

1- Appuyer brievement sur votre bouton de commarale une période dmoins de 0.5
seconde et | e cont r 'nt 8 vousnmioténezderbamede a | 6 ®1 ect r
commandel 6 ®l ectroai mant r el @Goube.ra en m°me temps
2- Mode 1 et 2Désque vous ppuyerbrievement nouveauwsur votre bouton de commande,

le contrbleur relachera le métal

Si vous maintenez le bouton enfoncé durant le relachementala@iae de démagnétisation
maintenuesera pris en charge

Avec deux boutons de commdeetTBSW-en mode 6206

1- Appuyer brievement sur votre bouton de commanugnsde 0,5 secondet le

contr'l eur actionnera | 6® ectroai mant .

2- Appuyerbrievemensurle deuxiemebouton de commande pour relacher la charge.

Si vous maintenez le bouton enfoncé durant le relachement le paramétre de démagnétisation
maintenuesera pris en charge

Ce bouton doit °tre branch® © | a borne o0TB |
Et appuyer surebouton durant 5 seconde pour activer cette entrée.
Pour d®sactiver cette entr®e faite | e code d
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Programmation des parametres

Appuyerdeuxseconde sur la fleche de droite. Puis a I'aidefldehes, sélectionnér codedt26
pour les paaxmetres principaugu le coded’26pour les entrées et sorties auxiliaire.

- Appuyer sur la fleche de droite.
- Léoaffichage awrsaiptard®f itlrersflecdeslhauRetlman ©° | 6 ai
- Lorsque que vous voyez apparaitre le parametre a ahapgeyer sur Iiéchededroite.
- Utiliser les fleches haut et bas pour ajuster la valeur.
- Appuyer sur la fleoe de droite pousiccepter le changement.
- Pour sotir du mode programmation, vous devez appsyeia flechedu basautant de
foisquené essaire pour priecipgnir © | 6affichage

Description des parametres
valeursd 0 or i gine entre par.

A,

4
Si vous croisez ce siglé dans la liste, cela signifie que vous
pouvez essayer les données introduites pour la démagnétisation
avant de le accepter avec la fleche de droa@@DE ACCES 42

1 LANGUE
Langage utilisésur 6af fi chage (angl ai s)
1 HAUTE TENSION
Tensim doéempri se d&sa260walts BC(24@avolts), de 20
1 T-HAUTE TENSION
Durée pendant laguella fonctionHAUTE TENSIONsea active de 1a 15
secondes
(6 secondes)
1 BASSE TENSION
Tension de transport, de 180 a 240 volts(R£0 volts)
1 TEMPS MAX.
Délais augjuek vous avez drib de garder la chargede1 a 10 minutes
ouinactif. Cette fonctionmpécte | 6 ®1 e c t rchaafier@@nt de su
1 AMP.GENERATEUR
Amp ®r a grae: dk dmal2G)amp&esmaximum(200)*
 AUTO PARAMETRAGEDEMAGNETISATION
Le contrdleur détermine de tmiéme les parameétres de démagnétisation pour
accomplir le travail efficacement



H
#
1 DEBUT DE LA RAMPE DEDEMAGNETISATION 6
Pourcentage a laquelle la démagnétisatabentisdel a70 % (10%) *
Changer de facon positive ou négate@ombre pour obtenia meilleure
démagnétisatiopossible

%

1 DEMAGNETISATION
Démagnétisation, valeur @a20 SEC. (1%)*
Changer de fagon positive ougative le nombre pour obtenir la meilleure
démagnétisatiopossible

DEMAGNETISATION MAINTENUE
Ces param tres s 0 acdonmaade tle démagnétisatiomt e n a n t
durant la démagnétisation

4
1 DEMAGNETISATION MAINTENU 6
Démagnétisation deé a20 SEC. (1%)*
Maintenir la commande de démagnétisation pour utiliser ce parametre.
0= désactive le cycle deettoyage
Changer de facon positive ou négative le nombre pour oldemigilleure
démagnétisationgssible.

* Cesparam tres c hajstagnemdutorpagqgued ant | 6



ENTREES/ SORTIES ©O¢ODEOG 72

17 MODE TB SW- -Mode @6: Premierampulsion(0,5sechctive la
magneétisationToutesles autres impulsiorde courte
duréequi suiventréactive la hauteersion. Lhelongue
impulsion (+ 0,5 sec) désactive la magnétisation
complétement.

-Moded6: Premierampulsion( -0,5 sechctive la
magnétisationLa secondémpulsion(-0,5 secdésactive la
magnétisationUne longue impulsion (+0,5sec)
désactive la magnétisation complétement.

-Mo d e : Un@pemiére impulsior{-0,5 sechctive la
magnétisation et une secoridgulsion(-0,5 sec)
désactive la magnétisation complétement.

LAVALEUR DO6ORI GI NE EST LE MODE 026

T TBVO -valve hydralique : sortie active a laalve hydraulique
avec un délaminimumdel1 a 60 minutes ounfini.
-S®l ection dbéai mant sert a auto
apres la démagnétisation completemples systeme a
plusieursaimant. Autiliser avec le XCARDbptionnel

LA VALEUR DOORI GI NE EST DE 10 MI NI

1 TBIN Appuyer sur le bouton relié a cette entrée durant 5 secondes
pour activer cette entrée.
Pour d®sactiver c adcdsd02entr ®e f ¢

Remettre les parametres aux valeurs d'origines

Appuyer une sconde sur la fleche de droite.
Puis a I'aide des fleches, fait@@et appuyer une fois sur la flechedteite.

1C



FUSIBLE
FUSIBLE

FUSIBLE
FUSIBLE
FUSIBLE
FUSIBLE

NO.1
NO.2

NO.3
NO.4
NO.5
NO.6

CHANGEMENT DE FUSIBLES

MDL 1 AMP 250v
MDL 4 AMP 250V

ABC 5AMP 250V
ABC 5AMP 250V
ABC 4 AMP 250V
ABC 4 AMP 250V

MAXIMUM
MAXIMUM

CERAMIQUE
CERAMIQUE
CERAMIQUE
CERAMIQUE

Attentionne pas remplacer des fusibles en céramjopr de$usibles en verrear celleci
pourraientlittéralementexploser sous une telle tension.

Ce qui peut étre tres dangereux pour les yeux et le circuit électronique.

11



GENERATEUR REVERSIBLE PAR LE
CHAMP

CHAMP
F2 F3
ARMATURE INTERPOLE

F1 o A1 A2 e F4
F+ A+ A- F-

GENERATEUR DE TYPE (COMPOUND)

AF+DU CHAMP AF-DU
CONTROLEUR CONTROLLEUR
F2 F3
F1 F4
F+ -
CHAMP
ARMATURE  (COUMPOUND) CHAMP SERIE
: C2-Cl
A2 [HIO GENERATOR A1
A- A+
—® *— S2 S1
+ - NC NC

12



NOTEC: 1
Les conducters de puissance doivent étre du bon graaie résster a la charge.

Suivre le tableau suivant

AMP S AWG IEC
0aZ20 12 Amm
20 a 30 10 6mm
30a45 8 10mm
453 75 6 16mm
76 a 125 4 25mm

GRAPHIQUE DES VOLTAGES ET AMPERAGES

HAUTE TENSION

BASSE TENSION
AMPERAGE

NOILVSILINOVA3A

DEBUT DE RAMPE DEMAGNETISATION

0 VoLT \7 0 AMPERES

13



Calcul des pouliegpour atteindre le maximumde puissance

La révolution par minute (RPM) doit étre maximum de 10% plus rapide que ne ldndique la
plaque signaléique du générateur.

NOUVELLE INSTALLATION

Pour un générateur de 50 RPM : 180a 230volts DC de champ(field)
Diaméete de | a poul diwsé mphh760rRPM raultipliepare n t
RPM MAXIMUM du moteur donne le diamétre de la poulie du générateur.
D /175 RPM X RPM moteur
Pour un générateurde 2500 RPM : 230 volts DCde champ(field)
Diametre de lapoule do6ent r ai nBomRRPMmuligie par s ® par
RPM MAXIMUM du moteur donne le diamétre tlepoulie du générateur.
D /2500 RPM X RPM moteur
Pour un générateurde 3450 RPM: 180a 230volts DC de champ (field)
Diamet e de | a poul i e dEeRPMmdtplepament di
RPM MAXIMUM du moteur donne le diametde la poulie du générateur.
D/ 3450 RPM X RPM moteur

INSTALLATION EXISTANTE

Note CHOISIR LA POULIE LA PLUS FACILE A CHANGER.

T Cal cul de | a poulie déentra nement
Le RPM inscrit sur la plague signalétique dué@teur divise par
|l e RPM actuel multipli® par.l e diam

9 Calcul de la poulie du générateur
Le RPM actuel divisé par le RPM inscrit sur la plagignalétique
du générateur multiplié par le diametre de la poulie du géndra

Note LE SENSDEROTATI ON NOA AUCUNE | MPORTANCE.

14



Note LES COURROIES A UTILISER SONT DE TYPE C
(.625 pouce

PUISSANCE DU GENERATEUR EN KW NOMBRE DE COURROIES

10 a 15KW 2
15 a 33KW 3
33 a 35 KW 4

AFFICHAGE DES ALARMES EN MEMOIRE

Les alarmes sont m®mor6Raa®es j usquo’
En appuyant sur la fleche du bas pendant 1 secweods pouvez visionner les
alarmes mémoriséegn utilisant les fleches de bas et de haut, vous pouvez
visionner les pis anciennes ainsi qles plus récentes.
Quand vous en avez termimappuyez sur la fleche droite pour quitter.
Le maximum pour laleuxiémevaleur affichée est 255 ex. une alarme
De surcharge a 3Gmperesffichera 255mmpeéres

15



Description des alarmes

L indicateur alphanumérique vous fera part des anomalies du contréleur et ce a

titre_indicatif seulement.

Il sera important de vérifier les anomalies indiquées pour connaitria cause du probleme.

Voici la liste des anomalies possibles

"?? FIELD TEST ?? - Lavérificationde | 6 enr oul ement du ¢ ham,
Concluante, vérifiefes branchements TBFFBF-.
Arrétezl e g®n®r at eur de tourner et
Durand 15secondes

"PAS DO AL MA-N T Vérifier les connexionsge I'électroaimant

"SURCHARGE" - Vérifier l'isolation de I'électroaimant.
"TROUBLE CT™ - Le transformateur de courant péttedéconnecté
ouendommageéOucourtci rcui t au fil do®l e

"VITESSE LENTE"

La vitesse de rotation trop lerdee aun trouble

de courroie qui glisse ou tout aupblémemécanique.
Verifier les fusibles 5,6,3,4

"BALAIS" - Lesbalab peuvenétreusésou ne glissent pas librement
dans leur portealais

Le fil de I'électroaimant peut avoir été coincé

ouil peut y avoirdes débris conducteur a I'entrée de
I'électroaimant.

"COURT-CIRCUIT"

"INVERSETB A+,A-" - Seulement inverser A+ et-Aau borniedevrait ggler
le probléme.
"TEMPS MAX" - L'électroaimant a été sous tension tlmpgtemgs par

rapportauparametrgdélais long)Le contrbleur abaissera
le voltage a 50 volts DC po prévenir la surchauffe.
"HAUT VOLTAGE" - Ce messagapparaiquand le fil de I'électroaimantume
mauvaiseconnexionou il y a un bris dans I'électroaimia
- Apres cette alarmée contréleurdoit obligatoirement étre
éteint pendant 30 secondes

"INVERSE A+ A-" - Inversez A+,A sur le porte fusibles.
" SURCHAUFFE - La température interne awntroleurest tropélevée
"Il RESETH" - Mauvaisesour@ d 0 a | i ooaliméntation o n

coupé brievementll est trés important de remédier a la
situation.REPARER IMMEDIATEMENT

"F-A NON ISOLSES! - Le champ (Field) doit °tre isol
pas IT@sdangereux pour le contrbler !

16



Probléemes etauses généralement rencontrées:

PROBEMES CAUSES

a t \titedsk insdffigant¢aPW).
Les courroies glissent

- Une mauvaise jonction

- Le générateur e$rop petit

- Vérifier lesbalas.

- Vérifier les fusibles

F5,F6,F3,F4

La tension nbest pas
mauvaise magnétisation ou démagneétisation

La tension ne dépasse pé@valts - Vérifier les balais
- Veérifier lesfusibles.

Latensionestbomemai s manque dbéamp®r age,
oune léve pas assez de matériaux - Une mauvaise jonain.
- Vérifier la résistance de
| 6®l ectroai mant

Léamp®r age est trop ®I ewererlarésistance de
6 ® ectroai mant
- V®r i fisblaion édctéique
deb ®l ectoroai mant

Le voltage de sortie est instable - Vérifier sila vitesse (RPM)
est trop rapide.

La d®magn®ti sati on n o e s\rifigplastsmlaisc onst ant e
- Vitesse insuffisante

La démagnétisatione se fait pas - Vérifier les polarités
Quand | 6ai mant est
les caractere®/6et GAO
doiventétre emmajusclie ou
enminusculeenmémegemps
queledd | 6 ®cr an

17



DESCRIPTION DES LAMPES TEMOINS

oF +PUWM,
111, 831

1- COMMANDE MANUELLE
2- IGBT POSITIF

3- IGBT NEGATIF

4-  PWM ACTIF

5  CYCLE
6- ENTREE (INPUT)
7-  VOUT

8  SORTIE (OUPUT)

V- TENSION ARMATURE POSITIVE
v- TENSION ARMATURE NEGATIVE
A- AMPERAGE POSITIVE

a- AMPERAGE NEGATIVE

F- TENSION POSITIVE DU CHAMP
f- TENSION NEGATIVE DU CHAMP

18



7)

Les produits fabriqués par EDP Conceptionafies désigné le kabricant »), sont
garantis contre les défauts de conception, de fabrication, dedn@ii uv r e, de mat ®r i
pr ®sentation du produi't pour une p®riode de L
apres désignée laRériode de garantieé ) , dans |l es cas doéutilisati
produit par | 0acdledcenditions contenuess a fa grédergensenhrencontrées
(ci-apres désignée laGarantie »). Seuls les produits vendus par un distributeur autorisé par le
Fabricant (ciaprés désigné leRistributeur »), seront couverts par la présente Garantie.

GARANTIE DE PRODUIT

lLaGarantie sbadresse uniquement ~ | '"acheteu
acqu®reur subs®quent qudbavec | e consentement
Tous |l es produits d®f ectueux donnant ouve
remplacés ou répa®s aux frais et ~ | 6enti re discr ®ti

garantie agréé par le Fabricantdgrés désigné le @entre de Services EDP). Les pieces de
remplacement ou de réparation fournies par le Fabrgzont équivalentes, daoint de vue du
rendement et de la fiabilité aux pieces initiales et demeureront couvertes par la Garantie pour la
Période de garantie restant a courir au jour du remplacement.

Le Fabricant ndaccorde aucune garasionnése r el
au produit qui sont attribuables a une mauvaise utilisation, une installation inadéquate du produit,
une usure nor mal e, un accident, un abus, une
force majeure, une utilisation excessive, une ifftadion non autorisée, une contrainte ou une
interférence électriqgue inhabituelle, un usage dans des conditions environnementales
inappropriées, un accessoire au produit ou a tout autre faute, dommage ou défaut non couvert en
vertu des termes de la Gatien

Le Fabricant ndéassume aucune responsabilit
toute faute et/ou dommage découlant directement ou indirecteméntid&ison, du transport,
de |1 6enl vement , | @iun sd®pllaacte meswt dg la wddgaeatioh des nt r e

produits ou des accessoires aux produits effectués par un Distributaur prestataire de
services autre qubéun Centre de Services EDP
accessoires aux produits ne sont pas couyedsr | a Garanti e. Le Fabric
responsabilité pour tous les dommages occasionnés aux produits et qui sont causés par des
accessoires aux produits.

Afin de b®n®ficier de | a Garanti e, | 6achet
chez | e Distributeur 0% | 6achat a ®t ® effect u(
dans un des Centres de Services EDP agréés par le Fabricant.

Le Fabricant ndassumera aucune chdadigevrel a
encours ~ | 6occasion de | 6ex®cution de | a Garant

19



Durant la périodele réparation ou de remplacement du produit défectueux couvert par la
Garante | e Fabricant ndassumera aucune responsal
de tout préjudice qui pour a i t °tre subi par | dacheteur en
dont toute perte de revenus ou de jouissance du produit.

Outre la Garantie prévue a la présenteFabricant ne pourra étre tenu responsable de
guelconque garantie offerte par und r s |, ” | 6exception, et sans |
précede, des garanties conférées par la législation en vigueur dans la province de Québec.

La Garantie offerte de couvre que | a r®par
duFabricat , | e remboursement du prix dbéachat ~ | 0

La Garantie entrera en vigueur au moment de la réception, par le Fabricant, de ce
document diment rempli, celuici devant étre retourné dans un délai de trente (30) jours
Ssui vant | a datd d@aclatp adunm ®p rdddinie  _copi e de | a
par la poste, télécopieur ou courriel aux coordonnées suivantes

Adresse 2883, boul. TrudeEst, C.P. 2035
St-Boniface (Québec) GOX 2L0
Canada

Télécopieur. 819.535.6247

Courriel. info@edpconception.com

Il est & noter queel numéro de série du produit est gravé sur le coté droit du module
déaffichage.

Bénéficiaire:
Nom du produit
Numéro de séei du produit

Dat e dJX/MM/ALAR): / /
Signature
é d®f aut par | 6 Acheteur de retourner | e do

copie de la facture originag, le Fabricant offrira une Garantie limitée a un an a compter de
la date a laquelle le Produit a été vendu par le Fabricant au Distributeur.

HBdocs- 12302118v2
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Instruction pour service:

Contactez votre d®positai mé&aodeDdmandeude or i s
Service (DS) avant de retourner votre produit. Assuoes de vérifier votre

systéme en entier avant d'expédier votre unité. Les uni@sesen bonne
condition, serontetournées ncl uant des frais de nservi
du produit et des frais doexp®dition.

Dated 6 ® mi: 80Decembre2011

EDP CONCEPTION
www.edpconception.com

Note importante

Consignes deéurité

Le contrt!]leur ndest qubune pi ce compl @
électromécanique et électnagnétiquealors des preécautiom®iventétreprises
pour | a s®curit® de | 6utilisateur.

Dans ce genre de systemee défaillance provenandu controleuyd 6 un - f i |
électrique,d 6 u n f wrse chaiheg ¥n balaédu générateyetc, peu faire
tombe la chargeet causer des blessures graves ou méme la mort

EDP CONCEPTION1e peut étre tenus responsable dedetidens.
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NOTE A: 1

Note importante

Une tension de 0 a 24 usIDC peut se retrouver a la sortie du
controleur gquand le gnérateur tourne méme si la commande
manuell e ndest pas daeauchanipe .
magnétique provenantu générateur.

22



VALEURS D'ORIGINE]

PARAMETRES VALEURS POSSIBLES NOTE
CODE '42' GENERAL

LANGUE Francais ou Anglais Anglais
HAUTE TENSION 220a260V 240V
T-HAUTE TENSION 1415 secs 6 secs
BASSE TENSION 180 a 240 V 220V
TEMPS MAX. Inactif,1 a 10 min 10
AMPS. GENERATEUR 15 a 200 Amps 200
AL}TO PARAMETRAGE

DEMAGNETISATION Actif ou Inactif Actif
DEBUT RAMPE 1a70% 10%
DEMAGNETISATION 0 420 %. 1%
DEMAGNETISATION MAINTENUE

DEMAGNETISATION 0a20% 1%
CODE '72' ENTREES/SORTIES

MODE "TB SW-" Mode 0, Mode 1, Mode 2 | Mode 2
TEMPS "TB VO" Sélection,1 a 60 min,Infini | 10 min

23




VALEURS D'ORIGINE]

PARAMETRES VALEURS POSSIBLES NOTE
TECHNICIEN

CODE 'TECHNICIEN X 2+102' SEULEMENT

NETTOYAGE 1440 10

PWM DEPART 0-900 700

PWM 16 DEMAG 0 - 900 700

TEMP. FIL COUPE 1 4 20/10 secs 5

DECALAGE TEMPERATURE 20 4 60 41

ISOLATION MINIMUM 500k a 2K, Inactif Inactif
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Introduction

EDP-C2 consiss ina complete electronic concept which allows a greater control of the
working parameters resulting in an increase lifespan of the generator and the
electromagnet.

The controller is easy to install.only needs a few connections.

The controller adapts to most generators within a range of 180 to 300 volts DC with a
maximum of 5 amps on the field.

The current of electromagnet does not affect the controller.

The system tolerates #% of the generar RPMvariationwithout dfecting the

efficiencyor broke the controllemyhich is very useful for the system that use hydraulic

driven generators.

The controll erds di s pl agge appliedvicsthe elbckomagadt.t a g e

The controlleralso shows the modulation and voltage applied tgtken e r at or 6 s f i €

The information displayed by the controller will allow us to guide ymen at distance,
for the adjustments, how to increase the efficiency and how to fix your lifting equipment.



INSTALLATION

For new installation see page 13

IMPORTANT NOTICE: The installation must be carried out by qualified personpeblages
can reach 400 volts DC. Installation must be done by a professional. Be sure to fallow the
connection diagram correctly.

1- Fix the main casing to a solid surfagghout high vibration and far from the
heating source

2- Have the wires pass through the bottom of the casing in a way to pneatent
break through.

3- Refer to the installation diagram to neakiring and double check if everythirgy
connected correctly.

4- Do not close the generatord6s connection
or F1 and F4 need to be reversed,; it is better to do it in this box and also if you
have colared or numberedires to respect.

5- Turn the ignition key to power up the controller without activating the generator.
NOTE that the controller must stay activated during the-sfaprocedure to
insure the good fuctioning of the controller. That is why it is connectedhi®
ignition.

6- The controller can display the actual isolation of the electromagnetic system. This
message is for information onlyrd®s on the right arrow to see it. Now you can
select the next isdli@n value with the upward and downsdaarrow. If the
isolationgo under the selected value, an alarm appears only to inform you of the
evolution of the isolation system. The system is still working properly.

7- It is now time to program the system accordimgour system requirementkhe
genuine settings afer an electromagnet of 230 volts DC. Refer to page 9.

8- Start the engine.

9- Adjust the throttle to thenaximum to maintain a good hydi&upressure.

100 I f t he par asmmeggd, the filsutime yoe willchave to press on the
command or the upper arrder 1 sec. to activate theriations. After avhile
without usage (TB VO TIME you will have to repeat this steph€ck for the
parameter s i n TIMEdm urdockd.dregs onftHe upped arrow
and observe the activity on theaen volts, amg, field voltsand modulation

11-  This step must be done with a cold magnet to have a good readingavagenfor
the auteadjustent. Push on the command or the upper arrow to load and wait
0 N E WT 8 Eessag¢o appeaand then push on the lower arrtsvdrop the
material. Thecontroller adjustauomatically the magnetization (lopdnd the
dropping (drop by respecting the parameters voltage. He can change some
parameters identify by an * . The same parameters can be draageally later
on.



Controller properties

1 EDP-C2is activated by 24 volts manual command instead of traditional 230 volts
therefore makig it safer for the operator.hashis own voltage control.

1 If the wires of the eleocbmagnet disconnect, the controller will automatickdwer the
voltage close to 0 volts DC to protect both the operator and the equipment.

1 The controller Wl activate the electromagnetfield ammrage only when needdo
prevent premature weaf the generator.

1 The controller offers the possibilitg increase electromagnetic eféaicy by having two
power levels

1. One cal |\WUTAGEDI GHhi ch can generate more Vv
predetermined time of 1 to 15 seconds that algow to pick up more materiel.

2. The ot he LOW\WLTAGHSOWh&hlis about 15% less voltage than the
standard electromagnet voltage. TMSLTAGE is only used to carry objects that
have already been lifted thus keeping the electromagnet cooler.

1 The controller may provide two dropping modes and two loading modesr todhe
next page )



Working with the controller
With only one command button: TB SWMODE 6 0 6

4- Press briefly on the commd button for less than 0.5 saxad the controller will activate
the electromagnet. If you hold the corand buion more than 0.5 sec the dropping
sequence sthat the release d@he button.

5- Each time that you press on the command button, the controller will reactivate the high
voltagefor apredetermined time set in the paraméteHIGH VOLTAGEG

6- To drop the matézl, hold the command bigin again for more than 0.5 sec.

With only one command button: TB SWMODE 06 1 6

1- Press briefly on theommand button for less than 0.5 sed the controller will activate
the electromagnet. If you hold the command buttorentivan 0.5 se¢he electromagnet will
drop the material at the same tithe button is released.

2- Mode 1 and 2Pressagain briefly and the dropping sequenadl start instantly.

If you hold button during dropping cycle theo{dsdropping) parametera applied.

With two command buttonTB SW- MODE 6 2 6
1- Press briefly on the commandtbon (less than B.sec.) and the controller will activate
the electromagnet.
2- Press a second command button to drop the materiel.
If you holdthis button durirg dropping cycle thehpldsdropping)parameteare applied.

This button wil!| bé&. connected to 6TB I N
To enable this input just push on this button for 5 sec.
To disable TB IN enter access code 102.
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Programming of the parameters

of the two oth

Press the right arrowduring2second Wi t h t he p
f the auxiliaries i

hel
for the main parametest he code 067206 r

o]
Press on the right arrow

Useupward or downwal arrowsto scroll through the pameters.

When you see the parameter that yowhddike to adjust press right arrow.
Use the upward or downwéharrows to change the value setting

Then, press othe right arrow; this will confirm thehanges.

To exit the programming mode, press ondbe/nwad arrows as many time as it take
to come back to the main menu.

E

Parameters description aadginal settings in
parenthesis

A,

74
If you come across this drawiné , It means thayou can try
some settings for thdroppingbefore accepting them thithe

right arrow. ACCES CODE 42
1 LANGUAGE
Language used on thereen (English

1 HIGH VOLTAGE
Voltageto the electromagnet when lifting material
From 200 t0260 volts DC (240 volts)
1 T-HIGH VOLTAGE
Time in which highvoltagewill be activatedrom 1 to 5 second$6)
1 LOW VOLTAGE
Voltagefor transport of materidfom 180 to 240 volts D220 volts DC)
7T MAXIMUM TIME .
Maximum charging time frm 1 to 10 nmutes or inactive (10
1 GENERATOR AMP
Alarm amperage fran 15 to 200 amps max . (200
1 AUTO PARAMETERS FOR DROPPING
The controller will apply, by itself, the bedtoppingparameters taccomplish the
work efficiently.



o
1 STARTRAMP

% to which dropping slows down frofinto 70% (10%) *
Change positively or negatively the nunbier obtain the b& dropping as

possible.

o
1 DROPPING

Droppingfrom 0 to 20SEC.(1%)*
Change pdsively or negatively the number to obtain the larsipping as

possible.
HOLDS DROPPING SWITCH

These parameters are activatethy holding the dropping canmand button
during the dropping cycle

&
1 HOLDSDROPPING

Droppingfrom 0 to 20SEC. (1%)*

Hold dropping command to use this parameter.

0 = disable cleaning cycle
Change positively or negatively the number to obtain thedvepping as

Possible.

* These parameters withange withithe auteadjustment



I NPUT/ OUTPUT (CODE 06720)

T 6TB -8&W MOEMD d e désOirdpulsidn {0.5 sec) actig
magnetization. Every sharhpulsionthat fallons
reactivats the highvoltage. A long impulsion (€.5 sec)
active thedemagnetization.
-Mode 0106: FiObset)activaipthel si on (
magnetization. The serd impulsion {0.5 sec) deactivates
thedropping A long impulsion(+0.5 sec) deactivasgdhe
magnetization completely.
-Mo d e : Adigtdmpulsion €0.5 sec) activatethe
magnetizéion and a second impulsiofrO( sec)
active thedemagnetization .

THEORIGINALSETTI NG | S MODE 0626

T 6TB VOO -hydraulicvalve output activats the hydraulic flowwith a
minimum time ofl to 60 minutes or infinite
-Magnet selectiomsesthis for magnet selection after
complete magnet dropping cycle wmltiple magnet system
like spreade.Use with optional X BOARD

THE ORIGINAL SETTING IS 10 MINUTES.

1 TBIN To enable this inpytist push on the button connected on it
for 5 sec.
To disable TB IN enter access code 102.

To put the parameters back to thei genuine settings
Press for 1 second on the right arrow.
After, with the help &f atnlde potelsesr otnweo tarmreo
arrow.
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FUSE NO.1
FUSE NO.2
FUSE NO.3
FUSE NO.4
FUSE NO.5
FUSE NO.6

Fuse replacement

MDL 1 AMP 250V MAXIMUM
MDL 4 AMPS 250 V. MAXIMUM
ABC 5 AMPS 250 V CERAMIC
ABC 5 AMPS 250 V CERAMIC
ABC 4 AMPS 250 V CERMIC
ABC 4 AMPS 250 V CERAMIC

WARNING: Do not replace ceramic fuses bypgg fuses because the glass fesedd
literally explode under that kind ofoltage

By doing so, it could be really dangerous for the eyes and the electricsircuit
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FIELD REVERSING SHUNT MOTOR

SHUNT FIELD
F2 F3
ARMATURE INTERPOLE

F1e A1 A2 e F4
F+ A+ A- F-

DC GENERATOR CONNECTION DIAGRAM
COMPOUND WOUND SHORT CONNECTION

SHUNT FIELD
F2 F3
F1 F4
F+ F-
ARMATURE COMM.FIELD SERIES FIELD
: C2-C
A2 [JHID GENERATOR A1
A- A+ o
L— o *o—— 82 »31
NC NC
NOTICE C: 1
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The power conductors must be of proper size to resist the load.

Use the flowing diagram for conductor size

AMP AWG IEC
0to 20 12 4mm
20to 30 10 6mm
30 to 45 8 10mm
45to0 75 6 16mm
76 to 125 4 25mm

VOLTAGE AND CURRENTGRAPHIC

HIGH TENSION

LOW TENSION
CURRENT(AMPS)

ONId0da

START RAMP

0 VOLT v 0 AMPS
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How to cdculate the pulley size to reach the maximum power
The RPM must be 10%maximum faster than the generator specification

NEW INSTALLATION

9 For a generator of 750 RPM : 180 to 230 volts DC field

Diameter of the dve puley divided by 50 RPM multipliedby the

MAXIMUM RPM of the engineequal the diameter of the generator's pulley.
D /1750 RPM X engineRPM

1 For a generator of 2500 RPM 230 volts DC field

Diameter of the drive pldy divided by 300 RPM multipledby the

MAXIMUM RPM of the engineequal the diameter of the generator's pulley.
D /2500 RPM X engineRPM

9 For a generator of 3450 RPM 180 to 230 volts DC field

Diameter of the drive pldy divided by 350 RPM multipliedby the

MAXIMUM RPM of the engineequal the diameter of the generasqulley.
D /3450 RPM X engineRPM

EXISTING INSTALLATION

Note CHOOSE THE EASIEST PULLEY TO CHANGE

1 Calculation of the drive pulley
The RPM written on the generator's ngohete multipliedby the
diameter dthe drive pulley.

9 Calculation of the generator's pulley
The actual RPMlividedby the RPM written on the generator's name plate
multiplied by the diamer of the generator’s pulley.

Note The direction of rotation has no importance.

14



Note THE BELTS TO USE ARE OF TYPE 6
(.625 INCHES)

GENERATOROGS POWER NUNMBHRWF BELTS

10to 15 KW 2
15to0 33 KW 3
33to 35 KW 4

MEMORY ALARM DISPLAY

Up to 62 alarms can be memorized. Pressing and holding thedonwer for

1 second will allowyou to visualize all alarms memorized. Use lthwer
arrowagain to visualize the oldest alarm and the highest arrow to visualize
the most recent ones.

When you are donelose the menu by pressing on the right arrow.

The maximum of second value is 255 ex. Overload at 300 amps

The value = 255 amps.
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Alarms description

The digital indicator will display the controller abnormalities only as a help indicator.
However, it's important to verify the abnormalities indications to find the proper cause.
List of possible abnomalities:
" ?? FIELDTEST?? - The field winding test are not good check F+,F
connection, be sure the generator are stopped and make

power off 15sec.

"NO LOAD " Verify the magnet's connectisn

"OVER LOAD™ Verify for the magnet's insolation.

"CT TROUBLE" The current’s transformer is bad or disconnected.
Or shortcircuit on magnet cable.

"RPM LOW" The speed is low : check for slippery straps or any
medanical problemCheck fuse 5,6,3,4

"BRUSHES" The brushes ar® short or they don’t move freely

" SHORT-CIRCUIT"

"SWAP TB A+ A"

* TIME OUT *

"HIGH VOLTAGE "

in the brush holder.

The wire could have been jammed or you may have
conductive debris at the entrance of the magnet.

Swap TBA+ and TB A.

The magnet have been undeitagefor too long and
have reach the cken parameter.

This message appears when a wire of the magnet
as a bad connection or a faulty magnet.

After this alarmthe power mst be shut off for a
requested 30 seconds.

" SWAP A+ A" Swap the connectioan the fuse holder.
"OVERHEAT" The inside temperate of the controller is too high.
"I RESET!" Bad power or power failurét is important to find the

trouble: FIX IMMEDIATLY.
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"F-A NOT ISOLATED" - The field and armature winding seem not be good
Very dangerous for the controller!!

TROUBLE SHOOTING

Problems frequently encountered

Proper voltge is not reactdor there is a
bad ma@netization- demagnetization -

Cause

Insufficient speed
Slippery belts.
Bad connections.

The generator is tosmall.

Faulty brushes.

Check for faulty fuses

F5,F6,F3,F4

Thevoltagewo n 6t go over 50 v odchdcksforfaulty brushes.
Check for awulty fuses.

The voltage is good but there is a lack of
amper age or the tmagnet
enough mateal

The amgrage is to high -

The ouput voltage is unstable -

The demagnetization is not constant -

Bad connection.

d oChesknh® résistdnce df the

magnet.

Check the resistance of

the magnet.

Check if the RPM is tofast.

Verify the brushes.
Insufficient speed

The demagneti zati on d o eGhdatkihe polaries U r
When the magnet is activated,
the | etters OVO
be written in the same
character size (capital or
lowercasdetters) at the same

time ofthed F 6

ocreent h e

17
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SIGNAL INDICATORS AND DESCRIPTION

1- MANUAL COMMAND

2- IGBT POSITIVE

3- IGBT NEGATIVE

4- PWM ACTIVE

5- CYCLE

6- INPUT

7-V OUT

8- OUTPUT

V- POSITIVE VOLTAGE ARMATURE

v - NEGATIVE VOLTAGE ARMATURE
A-POSITIVE AMPERAGE

a- NEGATIVE AMPERAGE

F - POSITIVEVOLTAGE OF THE FIELD
f - NEGATIVE VOLTAGE OF THE FIELD 3




